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CASTERISE
で、仕事を変える。

持
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キャスター化で仕事の効率化に貢献すること̶これがUESUGIの願いです。
昭和22年創業の上杉輸送機製作所。これまでハンドトラックやワークテナーなど輸送機器の専門
メーカーとして幅広い分野へ確かな品質の製品をお届けしてきました。この実績を資に次代に
向けたUESUGIは、われわれ自身の発想による高品質製品の開発はもとより、ユーザーのニーズに
応えるオリジナル製品の開発に取り組み、皆さまのさらなる発展に貢献していきたいと考えています。
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BEFORE
AFTER ど

う
で
す
、

仕
事
が
変
わ
っ
た
で
し
ょ
。 ユーピー

世の中に役立ち、喜ばれるものを創造することを使命に、革新と進化を続けるUESUGIの
製品開発プロジェクトチーム。不便を便利に、不可能を可能にする独自の開発力は、チーム
メンバーの「何故？」という疑問から生まれます。この開発力をもとに市場やユーザーの意向
を取り入れ、これまでにないコンセプトを持った製品の開発から、現場を変える新しい使い方
の提案まで、さまざまな要求に応える提案型製品開発を進めています。

毎日の運ぶ、動かすというシーンで、「ここが
こうなっていれば！」という思いをしていませ
んか？「信頼に応える」をモットーに、お客様
の声をお聞きし、提案する独自のシステム 
UP（UESUGI PLANNING）システムが作業
効率の大幅UPに貢献します。

柔軟に、迅速に、
ユーザーニーズに対応する
キャスタライズプランを提供します。

キャスター化で、仕事を変える。

ヒアリング 試作・ご提案 製作・納品

オーダーチャート
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HAND TRUCK

WORKTAINER

SLIM CART

驚きの高性能タイヤ
を装着、静かで軽い
ハンドトラック。

環境にもやさしい静音設計で仕事の
効率化に貢献する6輪スリムカート。

ワンタッチですばやく組み立て、
収納時にも場所を取りません。
ロールボックスパレット、カーゴプレスタ。

大阪市西成区中開１丁目において、製缶、
軽車両製造を主体とする上杉鉄工所を創立

上杉製作所と改称して、現中開工場所在地
に新工場を建設し、コンベヤー、エレベーター、
コンクリート運搬車の生産を開始

経営を法人に組織がえし、株式会社上杉輸
送機製作所を設立
代表取締役社長　上杉政次郎就任
資本金５，０００，０００円

増資にて資本金１０，０００，０００円

大阪市西成区南津守５丁目に本社工場
完成、操業開始

日本パーカーライジング社製、新鋭自動焼付
塗装設備を導入

６００トンプレス設備（本社工場）

ハンドトラック及び一輪車の海外市場への
輸出販売を開始

代表取締役社長上杉禎佑就任

本社工場拡張　プレス工場及び倉庫増設

中国北京農業機械展出品

高周波誘導縫管溶接設備導入（中開工場）
輸出入部門を分離して上杉トレーディングを
設立

本社工場拡張し電着塗装設備導入

４００トンプレス設備（本社工場）

増資にて資本金２０，０００，０００円

１２００トンプレス設備（本社工場）

ハンドトラック用組立自動ネジ締め装置設備
導入

５００トン、プレス（アイダ製）設備

増資にて資本金５０，０００，０００円

兵庫県養父市に新工場（敷地１７，７３７m2）
建設竣工
ワークテナー自動生産ライン設備導入

ワークテナー自動溶接装置設備（養父工場）
導入

射出成形機１６００トン設備（本社工場）にて
成形品生産開始

取締役会長　上杉禎佑就任
代表取締役社長　上杉健二就任

射出成形機２８０トン増産設備（本社工場）

高周波誘導縫管溶接装置、養父工場に
設備導入

850トン射出成形機を養父工場に設備導入

養父工場 塗装ライン用コンベアストレージ
設備導入
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1947 ●

1948 ●

1961 ●

1969 ●

1970 ●

1971 ●

1974 ●

1975 ●

1976 ●

1977 ●

1978 ●

1980 ●

1980 ●

1981 ●

1981 ●

1983 ●

1990 ●

1992 ●

1993 ●

1993 ●

1993 ●

1997 ●

2000 ●

2002 ●

2005 ●

2007 ●

2011 ●

沿革仕
事
を
楽
に
す
る
、仕
事
。

私
た
ち
の
誇
り
で
す
。

より少ない力でモノを動かす。
高い品質、耐久性に優れたものづくりで
あらゆる「運ぶ」シーンを
アシストしています。
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カンバン方式をはじめ、
独創的な生産体制でクオーリティー製品を
スピーディーに送り出しています。

モ
ノ
だ
け
で
は
あ
り
ま
せ
ん
。

ラ
イ
ン
に
も
品
質
を

取
り
入
れ
ま
し
た
。

1600ton成形機 280tonインサート成形機

600tonプレス 600tonプレス 1200tonプレス

5インチ、6インチキャスター組み立て 粉体塗装ライン 塗装自動順送コンベア
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最新設備を誇る
研究開発・生産の拠点から
全国へ、世界へ。

グローバルブランド“PRESTAR®”

今日も世界の人々と共に
働いています。

養父工場 配送センター本社工場

出荷フロア 造管機 粉体塗装ライン

出荷を待つ製品 パイプベンダー 板金加工機 ワークテナー組立てライン

会社名

創業

設立

資本金

株式会社　上杉輸送機製作所

昭和22年1月（1947年）

昭和36年9月（1961年）

5，000万円

大阪市西成区南津守5丁目3番
47号
ＴＥＬ：06－6658－2020（代表）
ＦＡＸ：06－6658－2091
10，632m2

兵庫県養父市養父市場字柳原
1059番地
ＴＥＬ：079－665－0990
ＦＡＸ：079－665－0961
17，737m2

代表取締役社長　上杉健二

100名

日本政策金融公庫/大阪西支店
商工組合中央金庫/大阪支店

ロールボックスパレット（カゴ台車）、
ハンドトラック、スリムカート、
各種一輪車、キャスター、
パーツボックス、
その他プレス製各種製品

会社概要
役員

従業員

取引銀行

主要製品

本社工場

敷地

養父工場

敷地


